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BRASAGE FORT : Opération d'assemblage qui s'effectue entre 600°C et 900°C.

BRASAGE TENDRE : Généralement a base d'étain, désigne les assemblages (soudure ou brasure) qui
s'effectuent d des températures inférieures a 400°C.

COALESCENCE : Aptitude de la partie métallique d'une pate a étamer ou d'une creme a braser a se
rassembler en un globule unique. Le contrdle s'effectue lorsque la créme, étalée sur une
surface propre, est chauffée d une température de 50°C supérieure a celle du liquidus
de l'alliage.

: omposants organiques volatiles.

cov Composants organiq latil

Degré Celsius (°C) : =°F—32(x5:9)

Degré Fahrenheit (°F) : =°C(x9:5)+32

EUTECTIQUE Propriété particuliere d'un alliage qui passe de I'état solide a I'état liquide sans phase
pateuse. Ce point de fusion de l'alliage eutectique est variable selon la nature des
composants.

M.P.: Abréviation de Melting Point (point de fusion)

POISE : Unité de mesure de viscosité des fluides (d'apres la loi de Poiseuille), exprimée
généralement en centipoise. Abandonnée au profit de I'unité Pascal (Pas) qui correspond a
force 1 Newton/1 M2.

PERLITISATION : Changement de la structure moléculaire des ferreux. L'étain dans la fabrication de la
fonte est un cément qui d haute température se diffuse dans la partie superficielle du
métal

TARGETTE : Désigne une longueur de soudure de section trapézoidale. Longueur environ : 360 mm environ.

BAGUETTE : Désigne une longueur de soudure Sn/Pb 1/2 ronde @ 8 mm a 10 mm, obtenue
généralement par coulée. Sa longueur est de 400 mm environ.

SARDINIERE Utilisée dans les ateliers de réparation des radiateurs automobiles, ainsi que pour la
fabrication et la restauration des vitraux. Demi-ronde @ 4 a 5 mm. Long. 400 mm env.

SAUMON : Synonyme de lingot, mais quand il s'agit de plomb exclusivement,

SOULTE : Poids de métal que I'on ajoute a un alliage afin de le remettre au titre.

THIXOTROPIQUE : Particularité d'un produit qui a la consistance d'un gel, qui se liquéfie par I'agitation et se

régénere par le repos.
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EXTRAITS DE LA NORME EN 29453

CHEMICAL COMPOSITIONS OF TIN-LEAD AND TIN-LEAD-ANTIMONY SOLDER ALLOYS

Group | Alloy Alloy Melting Chemical composition % (m/m)
No. designation or solidus/ Sum of all
liquidus . impurities
temperature Sn Pb Sb Cd Zn Al Bi As Fe Cu except Sb
°C Biand Cu
Tin-lead 1 | S-Sn63Pb37 183 62.5t0 63.5 | Rem 0.12 0.002 | 0.001 | 0.001 | 0.10 | 0.03 | 0.02 | 0.05 0.08
alloys 1a | S-Sn63Pb37E 183 62.5t0 63.5 | Rem 0.05 0.002 | 0.001 | 0.001 | 0.05 | 0.03 | 0.02 | 0.05 0.08
2 | S-Sn60Pb40 183-190 59.5 t0 60.5 | Rem 0.12 0.002 | 0.001 | 0.001 | 0.10 | 0.03 | 0.02 | 0.05 0.08
2a | S-Sn60Pb40E 183-190 59.5t0 60.5 | Rem 0.05 0.002 | 0.001 | 0.001 | 0.05 | 0.03 | 0.02 | 0.05 0.08
3 | S-Pb50Sn50 183-215 49.5t050.5 | Rem 0.12 0.002 | 0.001 | 0.001 | 0.10 | 0.03 | 0.02 | 0.05 0.08
3a | S-Pb50Sn50E 183-215 49.5t0 50.5 | Rem 0.05 0.002 | 0.001 | 0.001 | 0.05 | 0.03 | 0.02 | 0.05 0.08
4 | S-Pb55Sn45 183-226 44510455 | Rem 0.50 0.005 | 0.001 | 0.001 | 0.25 | 0.03 | 0.02 | 0.08 0.08
5 | S-Pb60Sn40 183-235 39.5t040.5 | Rem 0.50 0.005 | 0.001 | 0.001 | 0.25 | 0.03 | 0.02 | 0.08 0.08
6 | S-Pb66Sn35 183-245 34510 35.5 | Rem 0.50 0.005 | 0.001 | 0.001 | 0.25 | 0.03 | 0.02 | 0.08 0.08
7 | S-Pb70Sn30 183-255 29.5t030.5 | Rem 0.50 0.005 | 0.001 | 0.001 | 0.25 | 0.03 | 0.02 | 0.08 0.08
8 | S-Pb90Sn10 268-302 9.5t0 10.5 | Rem 0.50 0.005 | 0.001 | 0.001 | 0.25 | 0.03 | 0.02 | 0.08 0.08
9 | S-Pb92Sn8 280-305 75t08.5 | Rem 0.50 0.005 | 0.001 | 0.001 | 0.25 | 0.03 | 0.02 | 0.08 0.08
10 | S-Pb98Sn2 320-325 15t 25 | Rem 0.12 0.002 | 0.001 | 0.001 | 0.10 | 0.03 | 0.02 | 0.05 0.08
Tin-lead 11 | S-Sn63Pb37Sb 183 62.5t063.5 | Rem | 0.12t00.50 | 0.002 | 0.001 | 0.001 | 0.10 | 0.03 | 0.02 | 0.05 0.08
alloys 12 | S-Sn60Pb40Sb 183-190 59.5t0 60.5 | Rem | 0.12t0 0.50 | 0.002 | 0.001 | 0.001 | 0.10 | 0.03 | 0.02 | 0.05 0.08
with 13 | S-Sn50Sn50Sb 183-216 49.5t050.5 | Rem | 0.12t00.50 | 0.002 | 0.001 | 0.001 | 0.10 | 0.03 | 0.02 | 0.05 0.08
antimony | 14 | S-Sn58Sn40Sb2 185-231 395t 40.5 | Rem | 20to24 | 0.005 | 0.001 | 0.001 | 0.25 | 0.03 | 0.02 | 0.08 0.08
15 | S-Sn69Sn30Sb1 185-250 29.5t030.5 | Rem | 0.5to 1.8 0.005 | 0.001 | 0.001 | 0.25 | 0.03 | 0.02 | 0.08 0.08
16 | S-Sn74Sn25Sb1 185-263 245t0255 | Rem | 05t02.0 | 0.005 | 0.001 | 0.001 | 0.25 | 0.03 | 0.02 | 0.08 0.08
17 | S-Sn78Sn20Sb2 185-270 19.5t020.5 | Rem | 0.5t 3.0 | 0.005 | 0.001 | 0.001 | 0.25 | 0.03 | 0.02 | 0.08 0.08

(1) All single figure limits are maxima.
(2) Elements shown as “Rem” (i.e. Remainder) are calculated as differences from 100%.
(3) The temperatures given under the heading “Melting or solidus/liquidus temperature

the alloys.

" are for information purposes and are not specified requirements for

Extracts from BS EN 29453 are reproduced with the permission of BSI under licence number PD\1999 1295 and PD\1999 1366.
Complete copies of the standard can be obtained by post from BSI Customer Services. 389 Chiswick High Road. London W4 4AL.

CHEMICAL COMPOSITIONS OF SOFT SOLDERALLOYS OTHER THAN TIN-LEAD AND TIN-LEAD-ANTIMONY ALLOYS

Group Alloy Alloy Melting Chemical composition % (m/m)
No. designation | or solidus/ Sum
liquidus : of all
temperature Sh Pb Sh Bi Cd Cu In Ag Al | As | Fe | Zn impu-
°C rities
li:t_imony 18 | S-Sn95Sb5 230-240 Rem 0.10 [45t05.5| 0.10 0.002 0.10 0.05 0.05 [0.001]0.03 |0.020.001| 0.2
Tin-lead
bismuth 19 |[S-Sn60Pb38Bi2 | 180-185 |[59.5t0 60.5|Rem| 0.10 |[2.0t03.0{ 0.002 0.10 0.05 0.05 0.0010.03 |0.02{0.001| 0.2
and 20 |[S-Sn49Pb48Bi3 | 178-205 |475t048.5|Rem| 010 |[25t03.5( 0.002 0.10 0.05 0.05 |0.0010.03 | 0.02|0.001| 0.2
tin-bismuth| 21 | S-Bi57Sn43 138 425t 43.5(0.05| 0.10 Rem 0.002 0.10 0.05 0.05 0.0010.03 |0.02|0.001| 0.2
alloys
I;r:j::?jm 22 | S-Sn50Pb32Cd18 145 49.5t050.5|Rem | 0.10 0.10 |175t0 18.5 0.10 0.05 0.05 [0.001]0.03 |0.020.001| 0.2
Tin-copper| 23 | S-Sn99Cu1 230-240 Rem 0.10| 0.05 0.10 0.002 [0.45t0 0.90|0.05 0.05 |0.0010.03 |0.02|0.001| 0.2
and 24 | S-Sn97Cu3 230-250 Rem 0.10| 0.05 0.10 0.002 251035 |0.05 0.05 0.0010.03 |0.02{0.001| 0.2
tin-lead 25 |S-Sn60Pb38Cu2 | 183-190 |[59.5t0 60.5(Rem| 0.10 0.10 0.002 15t2.0 |0.05 0.05 |0.0010.03 |0.02{0.001| 0.2
copper 26 |S-Sn50Pb49Cut | 183-215 |[49.5t0 50.5(Rem| 0.10 0.10 0.002 12t0 16 [0.05 0.05 0.001(0.03 |0.02{0.001| 0.2
alloys
Tin-indium | 27 | S-Sn50In50 117-125 |49.5t0 50.5|0.05| 0.05 0.10 0.002 0.05 Rem 0.01 0.0010.03 | 0.02 {0.001| 0.2
Tin-silver | 28 |S-Sn96Ag4 221 Rem 0.10| 0.10 0.10 0.002 0.05 0.05 | 3.5t04.0 {0.001|0.03|0.02 {0.001| 0.2
and 29 |[S-Sn97Ag3 221-230 Rem 0.10| 0.10 0.10 0.002 0.10 0.05 | 3.0t0 3.5 {0.001|0.03 | 0.02 {0.001| 0.2
tin-lead 30 | S-Sn62Pb36Ag2 | 178-190 |61.5t062.5|Rem| 0.05 0.10 0.002 0.05 0.05| 1.8t02.2 {0.001|0.03|0.02 {0.001| 0.2
silver 31 | S-Sn60Pb36Ag4 | 178-180 [59.5t0 60.5(Rem| 0.05 0.10 0.002 0.05 0.05 | 3.0t0 4.0 {0.001|0.03 | 0.02 {0.001| 0.2
alloys
Lead silver
and 32 | S-Ph98Ag2 304-305 0.25 Rem| 0.10 0.10 0.002 0.05 0.05 | 2.0t0 3.0 {0.001|0.03 | 0.02 {0.001| 0.2
lead-tin 33 | S-Pb95Ag5 304-365 0.25 Rem| 0.10 0.10 0.002 0.05 0.05 | 4.5t0 6.0 {0.001|0.03|0.02 {0.001| 0.2
silver 34 | S-Pb93Sn5Ag2 | 296-301 | 4.8t05.2 |Rem| 0.10 0.10 0.002 0.05 0.05| 1.2to 1.8 |0.001|0.03 | 0.02 {0.001| 0.2
alloys
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Toutes les informations contenues dans ce document sont données a titre indicatif et ne sauraient engager la responsabilité de Métaconcept

1) All single figure limits are maxima.
2) Elements shown as “Rem” (i.e. Remainder) are calculated as differences from 100%.

3) The temperatures given under the heading “Melting or solidus/liquidus temperature” are for information purposes and are not specified requirements for
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