
Glossaire technique 

BRASAGE FORT : Opération d’assemblage qui s’effectue entre 600°C et 900°C. 

BRASAGE TENDRE : Généralement à base d’étain, désigne les assemblages (soudure ou brasure) qui 
s’effectuent à des températures inférieures à 400°C. 

COALESCENCE : 
 
 
 
COV : 

Aptitude de la partie métallique d’une pâte à étamer ou d’une crème à braser à se 
rassembler en un globule unique. Le contrôle s’effectue lorsque la crème, étalée sur une 
surface propre, est chauffée à une température de 50°C supérieure à celle du liquidus 
de l’alliage. 
 
Composants organiques volatiles.  

Degré Celsius (°C) : = °F — 32 (x 5 : 9) 

Degré Fahrenheit (°F) : = °C (x 9 : 5 ) + 32 

EUTECTIQUE Propriété particulière d’un alliage qui passe de l’état solide à l’état liquide sans phase 
pâteuse. Ce point de fusion de l’alliage eutectique est variable selon la nature des 
composants. 

M.P.: Abréviation de Melting Point (point de fusion) 

POISE : Unité de mesure de viscosité des fluides (d’après la loi de Poiseuille), exprimée 
généralement en centipoise. Abandonnée au profit de l’unité Pascal (Pas) qui correspond à 
force 1 Newton/1 M2.  

PERLITISATION : Changement de la structure moléculaire des ferreux. L’étain dans la fabrication de la 
fonte est un cément qui à haute température se diffuse dans la partie superficielle du 
métal 

TARGETTE : Désigne une longueur de soudure de section trapézoïdale. Longueur environ : 360 mm environ. 

BAGUETTE : Désigne une longueur de soudure Sn/Pb 1/2 ronde Ø 8 mm à 10 mm, obtenue 
généralement par coulée. Sa longueur est de 400 mm environ. 

SARDINIERE  Utilisée dans les ateliers de réparation des radiateurs automobiles, ainsi que pour la 
fabrication et la restauration des vitraux. Demi-ronde Ø 4 à 5 mm. Long. 400 mm env. 

SAUMON : Synonyme de lingot, mais quand il s’agit de plomb exclusivement. 

SOULTE : Poids de métal que l’on ajoute à un alliage afin de le remettre au titre. 

THIXOTROPIQUE :  Particularité d’un produit qui a la consistance d’un gel, qui se liquéfie par l’agitation et se 
régénère par le repos. 

VORTEX : Creux conique qui se forme à la surface d’un bain de métal en fusion lorsque l’on agite ce 



04
/2

00
8 

Glossaire technique 

EXTRAITS DE LA NORME EN 29453 

METACONCEPT France Tél. 04 78 51 38 38 - Fax 04 78 51 38 37 - infos@metaconcept.fr 
METACONCEPT International Tél +33 478 518 597 - Fax +33 478 869 783 - export@metaconcept.fr 

ZA de Taffignon – D50 – 69630 Chaponost - FRANCE - www.metaconcept.fr 

Toutes les informations contenues dans ce document sont données à titre indicatif et ne sauraient engager la responsabilité de Métaconcept 


